[bookmark: _Hlk59629714]《食用油脂包装用金属容器》行业标准编制说明
（征求意见稿）
标准起草工作组 2021-09
1、 [bookmark: OLE_LINK1]工作概况
[bookmark: OLE_LINK35][bookmark: OLE_LINK36][bookmark: OLE_LINK116][bookmark: OLE_LINK117][bookmark: OLE_LINK120][bookmark: OLE_LINK121]1、任务来源
[bookmark: OLE_LINK18][bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK122][bookmark: OLE_LINK123]本项目是根据工业和信息化部办公厅关于印发2019年第一批行业标准制修订和外文版项目计划的通知（工信厅科函〔2019〕126号），计划编号为：2019-0255T-QB，项目名称“食用油脂包装用金属容器”，主要起草单位：苏州华源控股股份有限公司、中国食品发酵工业研究院有限公司等，由全国食品直接接触材料及制品标准化技术委员会归口管理，计划应完成时间2021年。
[bookmark: OLE_LINK127][bookmark: OLE_LINK128][bookmark: OLE_LINK125][bookmark: OLE_LINK126][bookmark: OLE_LINK118][bookmark: OLE_LINK119]2、主要工作过程
[bookmark: OLE_LINK131][bookmark: OLE_LINK132][bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK21]（1）起草（草案、论证）阶段：
[bookmark: OLE_LINK129][bookmark: OLE_LINK130][bookmark: OLE_LINK133][bookmark: OLE_LINK134]2019年6月标准下达之后，金属制品分技术委员会秘书处开始着手准备该标准的制定工作，发出了征集起草工作组通知，并进行了行业情况调研，收集行业生产情况，并查找国内外相关标准。
2020年6月3日，由金属制品分技术委员会秘书处组织牵头、苏州华源控股股份有限公司协办了《食用油脂包装用金属容器》启动工作会议，此次会议以网络会形式举办。来自行业专家、企业代表共计21人参加了本次会议。会议就标准制定思路、指标框架、工作分工进行了讨论，并初步形成标准制定工作方案：样品收集（根据当前市场使用的产品功能及规格，向生产厂商征集代表性的样品）、数据测定和收集、草案编写等。
（2）征求意见阶段
经标委会秘书处同意，XXXX年XX月XX日，发送到行业向有关单位广泛征求意见。截止XXXX年XX月XX日，共发函XX个单位，并在全国食品发酵标准化中心网站开展网络征求意见。收到XX个单位回函，其中XX个单位提出了XX条意见或建议，采纳XX条，不采纳XX条，部分采纳XX条。
（3）审查阶段
（4）报批阶段
3、主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等
本标准主要单位成员包括XXX。
主要成员： 
[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK12]所做的工作：XXX为组员负责收集、分析国内外相关技术文献和资料，并对生产现状和发展情况进行了全面调研。XXX负责对各方面的意见及建议进行归纳、分析。XXX负责本标准其他材料的编制。
2、 [bookmark: OLE_LINK61][bookmark: OLE_LINK62][bookmark: OLE_LINK135][bookmark: OLE_LINK4]标准编制原则和主要内容
标准编制原则
本标准的制定符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则以及标准的目标、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进行本标准的制定工作。
本标准起草过程中，主要按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》和GB/T 1.2-2002《标准化工作导则 第2部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》进行编写。本标准修订过程中，主要参考了以下标准或文件：
[bookmark: OLE_LINK144][bookmark: OLE_LINK145][bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK8]GB/T 2520 冷轧电镀锡钢板及钢带
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4122.4 包装术语 第4部分：材料与容器
GB 4806.10 食品安全国家标准 食品接触用涂料及涂层
GB 4806.11 食品安全国家标准 食品接触用橡胶材料及制品
GB/T 4857.3 包装 运输包装件基本试验 第3部分: 静载荷堆码试验方法
GB/T 4857.5 包装 运输包装件 跌落试验方法
GB 9685 食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准
GB/T 13251 包装 钢桶封闭器
GB/T 15170 包装容器 工业用薄钢板圆罐
GB/T 17343 包装容器 方桶
GB/T 17344 包装 包装容器 气密试验方法
QB/T 1877 包装装演镀锡(铬)薄钢板印刷品
标准主要内容的论据
本标准范围及分类
目前市售食用油脂包装用金属容器主要包括方罐、方桶和圆罐，规格尺寸包括250 mL~25 L等多种型号，容器的形状、规格大小应以使用方便为原则并利于标签牢固粘贴。参考GB/T17343-2008《食用植物油销售包装》提出了钢制油桶的内装物净含量应小于220 L，预留容量为容器的3%~10%，以避免密封后由于温度变化而引起的油脂体积膨胀可能造成的容器损坏。根据市场产品情况及标准质量指标设定，本标准中将产品根据外形分为方罐和圆罐，再根据不同产品公称容积进行二级分类。
[bookmark: _Hlk82005086]要求
原辅材料
1.1.1.1　 镀锡薄钢板
应符合GB/T 2520的规定。即经在线检查的、在正常贮存条件下适合整张印涂的镀锡薄钢板，且不得有下列缺陷：
a) 穿透钢板厚度的针孔；
b) 对使用有影响的伤痕、凹坑、折皱、锈迹等表面缺陷；
c) 对使用有影响的形状缺陷。
除上述要求外，镀锡薄钢板的镀锡量、耐冲击性能、厚度、调质度及厚度和调质度的允许偏差，均应有特定的要求。材料的规格、参数及质量要求应由供需双方商定。
1.1.1.2　 涂料
内壁涂料应能满足灌装食用油脂和加工成型对涂膜性能的要求，食品安全应符合GB 4806.10及相关规定的要求。
外壁涂料应选用耐高温烘烤、耐冲压的涂料，应符合相关标准或规定的要求。
1.1.1.3　 塑料膜
内壁塑料膜应能满足灌装食用油脂和加工成型对覆膜性能的要求，食品安全应符合GB 4806.7及相关规定的要求。
外壁塑料膜应选用耐高温烘烤、耐冲压的材料，应符合相关标准或规定的要求。
1.1.1.4　 密封胶
应符合GB 4806.11及相关规定的要求。
1.1.1.5　 其他
与食用油脂直接接触的塑料配件应符合GB 4806.7及相关规定的要求。包装金属容器的塑料袋、纸箱（板）、卡板等应选用符合产品防护及食品安全的材料，不得损伤及污染金属容器。
[bookmark: _Hlk82005017]尺寸
1.1.1.6　 方形食用油脂包装用金属容器
应符合表1和表2的规定，示意图及符号见图3。特殊规格由供需双方商定。
[image: 33333]
[image: 33333]
标引序号说明：
A1——内边长；
A0——外边长；
B1——内宽；
B0——外宽；
H1——内高；
H0——外高。
注：面及盖侧面为一体的全螺纹旋开盖，随直径大小而适应调整。
图3  方形食用油脂包装用金属容器尺寸示意图

表1  Ⅰ型方形食用油脂包装用金属容器规格尺寸及偏差要求
	类别
	公称容 积/L
	长/mm
	宽/mm
	高/mm

	
	
	内长A1
	外长A0
	内宽B1
	外宽B0
	内高H1
	外高H0

	
	
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极  限
偏 差
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏差

	Ⅰ
	20
	251.5
	±2
	254.5
	±2
	225.5
	±2
	228.5
	±2
	389
	±2
	398
	±2

	
	
	259.5
	
	262.5
	
	233.5
	
	236.5
	
	
	
	
	

	
	
	251.5
	±2
	254.5
	±2
	225.5
	±2
	228.5
	±2
	367
	±2
	376
	±2

	
	
	259.5
	
	262.5
	
	233.5
	
	236.5
	
	
	
	
	

	
	
	235
	±2
	238
	±2
	235
	±2
	238
	±2
	373
	±2
	379
	±2

	
	18
	235
	±2
	238
	±2
	235
	±2
	238
	±2
	344
	±2
	350
	±2

	
	10
	235
	±2
	238
	±2
	235
	±2
	238
	±2
	224
	±2
	230
	±2



表2  Ⅱ型方形食用油脂包装用金属容器规格尺寸及偏差要求
	类别
	公称容 积/L
	长/mm
	宽/mm
	高/mm

	
	
	内长A1
	外长A0
	内宽B1
	外宽B0
	内高H1
	外高H0

	
	
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏 差
	尺寸
	极限偏 差

	Ⅱ
	5
	159
	±1
	162
	±1
	120
	±1
	123
	±1
	281
	±1
	288
	±1

	
	
	175
	±1
	178
	±1
	108
	±1
	111
	±1
	284
	±1
	291
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	318
	±1
	325
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	303
	±1
	310
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	288
	±1
	295
	±1

	
	4
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	253
	±1
	261
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	248
	±1
	255
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	235
	±1
	242
	±1

	
	3
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	210
	±1
	217
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	85
	±1
	88
	±1
	224
	±1
	231
	±1

	
	2
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	138
	±1
	145
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	85
	±1
	88
	±1
	168
	±1
	175
	±1

	
	
	165
	±1
	168
	±1
	103
	±1
	106
	±1
	128
	±1
	135
	±1

	
	
	128
	±1
	131
	±1
	86
	±1
	89
	±1
	193
	±1
	202
	±1

	
	1
	150
	±1
	153
	±1
	84
	±1
	87
	±1
	100
	±1
	107
	±1

	
	
	127
	±1
	130
	±1
	85
	±1
	88
	±1
	153
	±1
	160
	±1

	
	
	110
	±1
	113
	±1
	58
	±1
	61
	±1
	181
	±1
	188
	±1

	
	
	115
	±1
	118
	±1
	60
	±1
	63
	±1
	172
	±1
	181
	±1

	
	0.5
	96
	±1
	99
	±1
	41
	±1
	44
	±1
	148
	±1
	155
	±1


1.1.1.7　 圆形食用油脂包装用金属容器
应符合表3的规定，示意图及符号见图4。
注：特殊规格由供需双方商定。
[image: 1622180306(1)]
标引序号说明：
d——内径；
h——内高。
图4  圆形食用油脂包装用金属容器尺寸示意图
表3  圆形食用油脂包装用金属容器规格尺寸及偏差要求
	公称容积/L
	d/mm
	h/mm

	
	尺 寸
	极限偏差
	尺 寸
	极限偏差

	0.1
	53
	﹢2
	55
	﹢1

	0.25
	55
	
	112
	

	0.25
	72
	
	72
	

	0.3
	77
	
	76
	

	0.4
	80
	
	92
	

	0.8
	80
	
	182
	

	0.5
	88
	
	97
	

	1
	105
	
	120
	

	1.3
	105
	
	163
	

	0.8
	108
	
	111
	

	0.5
	108
	
	72
	

	1.5
	108
	
	181
	

	1
	112
	
	126
	

	2
	120
	
	170
	

	2
	153
	
	117
	

	3.5
	153
	
	216
	

	1.8
	155
	
	106
	

	3
	155
	
	181
	

	2
	165
	
	106
	

	4.5
	165
	
	221
	

	4
	165
	
	194
	

	5
	175
	
	223
	

	6
	175
	
	271
	


[bookmark: _Hlk82005045]外观
1.1.1.8　 罐（桶）内外表面光滑、无明显划伤、无锈蚀，罐（桶）内无肉眼可见可移动、可擦除的黑点脏污。
1.1.1.9　 焊缝均匀平滑，补涂带均匀、色泽一致，不得有冷焊、过焊、漏焊、不规则焊、针孔、击穿，不应有明显锈蚀、毛刺现象。
1.1.1.10　 卷边应完整，无明显擦伤、锈蚀、内流胶、外挤胶、快口、锐边、假封、大塌边、牙齿、铁舌、跳封、卷边碎裂、双线等和因压头及卷边滚轮故障引起的其他缺陷。
1.1.1.11　 印刷图案清晰，应符合QB/T 1877的相应要求。
性能要求
1.1.1.12　 气密试验
应符合GB/T 17343和GB/T 15170中气密试验要求，经试验后，罐（桶）应无漏气。
1.1.1.13　 液压试验
应符合GB/T 17343和GB/T 15170中液压试验要求，经试验后，罐（桶）应无渗漏。
1.1.1.14　 跌落试验
应符合GB/T 17343和GB/T 15170中跌落试验要求，经试验后，罐（桶）应无渗漏。
1.1.1.15　 堆码试验
应符合GB/T 17343和GB/T 15170中堆码试验要求，经试验后，罐（桶）应无明显变形、破损。
1.1.1.16　 提梁、提环强度试验
应符合GB/T 17343和GB/T 15170中提梁、提环强度试验要求，经试验后，提梁与提环无脱落、无断裂。
1.1.1.17　 盖密封性
经试验后，盖与罐（桶）接合部位无漏气。
经试验后，盖与罐（桶）接合部位不漏油。
相容性要求
1.1.1.18　 供需双方可根据需要开展食用油脂与金属容器的相容性测试。
1.1.1.19　 金属容器使用之初或灌装食用油脂发生改变时，根据预期用途开展相容性试验，确保其符合使用要求。
3、 [bookmark: OLE_LINK75][bookmark: OLE_LINK76][bookmark: OLE_LINK24][bookmark: OLE_LINK25][bookmark: OLE_LINK45][bookmark: OLE_LINK52][bookmark: OLE_LINK151][bookmark: OLE_LINK152]主要试验（或验证）情况
[bookmark: OLE_LINK67][bookmark: OLE_LINK68][bookmark: OLE_LINK71][bookmark: OLE_LINK72]本标准所规定的技术要求已在长期的生产实践中得到验证。因此标准技术内容合理、可行，具有较强的适用性。
4、 [bookmark: OLE_LINK77][bookmark: OLE_LINK78]标准中涉及专利的情况
[bookmark: OLE_LINK79][bookmark: OLE_LINK80]本标准不涉及专利问题。
5、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
20世纪90年代以后，我国的食用油行业发展迅速，目前小包装食用油的发展带动了作为配套服务的食用油包装的发展。随着消费者对科普知识的认识的提高，越来越多的消费者认识到塑料装的食用油在储存的过程中，受到油脂水分、杂质、热和光照等的影响，使其游离脂肪酸的含量增高，进而发生复杂的化学变化，引起油脂的劣变。而金属容器包装材料正好能够及时弥补这些劣势，同时也能提高食用油的保质期限。日本、韩国、美国等国家地区在食用油包装上早就使用金属罐包装，我国与发达国家之间还是存在着差距，这与我国人民的生活习惯有关。据统计，在西欧金属包装每万吨铁耗材创造的效益是3.2亿元，中国为1.9亿元。
目前，在原材料持续涨价且利用效率低下的情况下，造成了资源的严重浪费，另外，金属包装产业的集中度不高，又没形成规模效应，这一切都需要市场机制来发挥作用，同时给行业的整合者创造了机遇，一旦市场需求被激发，将带动整个行业快速发展。现在的食用油金属罐产品销售有明显的上升。2017年食用油脂罐市场约30000万罐，主要为高端油脂产品使用，其中出口占10% 左右。未来随着消费结构变化，市场对食用金属罐的需求逐渐增大，每年以20-30%的速度增长。
我国食用油脂包装用金属容器罐型规格较为繁杂，罐口参差不齐，批量生产难度大；罐口与密封盖配合部位易渗漏，且配合使用的密封盖资源依赖于进口，导致我国与国外的产业竞争风险较大。目前，我国尚无该类产品标准，产品生产主要参考其他金属容器标准，存在较大隐患，该标准的制定将统一产品质量技术要求，规范行业，降低产业竞争风险。
6、 [bookmark: OLE_LINK95][bookmark: OLE_LINK96][bookmark: OLE_LINK101][bookmark: OLE_LINK81][bookmark: OLE_LINK82]与国际、国外对比情况
   关于国际方面，目前无ISO有关食用油罐的相关标准。而相对于包装密封性检测要求可参考美国材料与试验协会实施的标准《ASTM D5094-2004 加螺纹或有耳型密封罩容器中液体泄漏总量的标准测试方法》、《ASTM D4991-07 采用真空法对空硬质容器进行泄漏试验标准测试方法 》。本标准没有采用国际标准。
[bookmark: OLE_LINK87][bookmark: OLE_LINK88]   本标准水平为国内先进水平。
7、 [bookmark: OLE_LINK102][bookmark: OLE_LINK103]在标准体系表中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
8、 [bookmark: OLE_LINK106][bookmark: OLE_LINK107][bookmark: OLE_LINK104][bookmark: OLE_LINK105]重大分歧意见的处理经过和依据
无。
9、 标准性质的建议说明
建议本标准的性质为推荐性行业标准。
10、 [bookmark: OLE_LINK108][bookmark: OLE_LINK109]贯彻标准的要求和措施建议
建议本标准批准发布6个月后实施。
11、 废止现行相关标准的建议
无。
12、 [bookmark: OLE_LINK110][bookmark: OLE_LINK111][bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK6]其他应予说明的事项
无。
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